Zavod za zavarivanje – ZAVOD-CERT

INFORMATIVNI UPITNIK Br. ……………….

(zahtev za sertifikaciju prema IIW MCS ISO 3834)
1
OPŠTI PODACI O PROIZVOĐAČU
	Naziv preduzeća – podnosioca
zahteva za ocenjivanje:
	

	Adresa:
	

	Naziv i lokacija pogona
koji se ocenjuje:
	

	Zavarivački radovi se izvode (označiti):
	samo u radionici
	u radionici i na terenu
	samo na terenu

	Telefon:
	Faks:
	E-mail:


2
SERTIFIKACIJE DOBIJENE OD STRANE DRUGIH ORGANIZACIJA/TELA
	Ukoliko postoje, navesti sledeće podatke:

	Vrsta sertifikacije:
	Sertifikaciono telo:
	Datum izdavanja:
	Datum isticanja:

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


3
INFORMACIJE KOJE SU PODRŠKA ZAHTEVU ZA OCENJIVANJE
3.1
Informacije za IIW šemu sertifikacije

3.1.1
Osnovni standard po kojem se zahteva sertifikacija (označiti):

EN ISO 3834-2


EN ISO 3834-3


EN ISO 3834-4
3.1.2
Opis organizacione strukture proizvođača, sa detaljima o organizacionoj celini u kojoj se obavljaju zavarivački poslovi. Prikažite funkcije (radno mesto) i broj osoba:
	Funkcija
	Ukupan broj osoba
	Broj osoba koje su uključene u aktivnosti u vezi tražene sertifikacije (*)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


(*) Aktivnosti koje se odnose na zavarivanje i srodne procese.

Molimo da priložite organizacionu šemu pogona uključujući koordinaciju u zavarivanju (EN ISO 14731) i opis poslova odgovornog koordinatora zavarivanja. 

3.2
Opšte informacije

3.2.1
Vrsta proizvoda koje izrađujete
………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………

3.2.2
Tip proizvodnje

□  Pojedinačna

□  Masovna
3.2.3
Standardi i/ili specifikacije koje primenjujete
· Spisak standarda za proizvode i/ili drugih specifikacija koje koristite
………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………

· Standardi primenjeni za kvalifikaciju zavarivača / operatera zavarivanja
………………………………………………………………………………………………………
· Standardi primenjeni za kvalifikaciju tehnologije zavarivanja

………………………………………………………………………………………………………

3.2.4
Maksimalna težina i veličina proizvoda kojom proizvođač može da manipuliše

· Maksimalna težina  ………………………………………………………………

· Maksimalna veličina  ……………………………………………………………
3.2.5
Postupci zavarivanja i osnovni materijali za zavarivanje

	Postupci zavarivanja

(prema EN ISO 4063)
	DA/NE
	Osnovni materijal (grupe prema CEN ISO/TR 15608)
	Opseg debljina (mm)

	111-elektrolučno zavarivanje obloženom elektrodom
	
	
	

	114-elektrolučno zavarivanje samozaštitnom punjenom elektrodom
	
	
	

	121-elektrolučno zavarivanje pod praškom sa elektrodnom žicom
	
	
	

	125-elektrolučno zavarivanje pod praškom sa punjenom žicom
	
	
	

	131-elektrolučno zavarivanje u zaštiti inertnih gasova (MIG)
	
	
	

	135- elektrolučno zavarivanje u zaštiti aktivnih gasova (MAG)
	
	
	

	136- elektrolučno zavarivanje u zaštiti aktivnih gasova sa punjenom elektrodnom žicom
	
	
	

	141-elektrolučno zavarivanje sa volframovom elektrodom u zaštiti inertnog gasa (TIG)
	
	
	

	311-zavarivanje plamenom kiseonik-acetilen (gasno zavarivanje)
	
	
	

	Drugi (navesti)


	
	
	


3.2.6
Primena termičke obrade nakon zavarivanja


□  Da


□  Ne
3.2.7
Poslovi za koje obično angažujete podugovarače

………………………………………………………………………………………………………..


………………………………………………………………………………………………………..


………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………..

3.2.8
Vaš imenovani odgovorni koordinator zavarivanja:

……………………………………………………………………………………………………….
3.2.9
Da li je odgovorni koordinator zavarivanja  IWE,     IWT     ili       IWS?

……………………………………………………………………………………………………….

4
PODACI ZA KONTAKTIRANJE SA ZAVOD-CERT-om

Predstavnik proizvođača (ime i prezime)  ………………………………………………………


Funkcija …………………………………………………………………………………………….

Adresa  ……………………………………………………………………………………………..

Telefon  ………………………Fax  …………………  E-mail  ………………………………….
Datum  ……………………..


Direktor preduzeća  ……………………………..









Potpis  ………………………………….

Opšta napomena: 
Molimo da odgovore za koje je potrebno više prostora date na dodatnom listu sa jasnom oznakom broja pitanja na koje se podaci odnose.
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